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CONTEXTE

Glass Industry
25 sites industriels
Fabrication verre plat

Produits
Verre pour le batiment et I'automobile
Verre Feullleté, a couches, miroir E]f
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PROBLEMATIQUE

UTILISATION DES FIBRES

Les Fibres Haute Température sont utilisées dans le process de fabrication de verre

plat :
- Pour des taches de maintenance du four et du float
- En cas de situation d’'urgence

Leurs propriétés isolantes permettent de protéger les opérateurs de la chaleur lors des

différentes taches et d’améliorer I'efficacité des fours
Deux types principalement utilisés :
- Fibre de silicate alcalino-terreux, également appelée Fibre Bio-soluble

- Fibre alumino silicate, également appelée Fibre Céramique Réfractaire (FCR)

SAINT-GOBAIN




PROBLEMATIQUE

GESTION DES FIBRES
Les FCR sont classées cancérogene 1B (selon CLP)

Des résultats de mesurage ont montré des dépassements sur certains sites

francais

De plus, le risque n’était pas suffisamment connu et il n’était pas géré de maniere

structurée sur 'ensemble des sites de fabrication de verre plat

MISE EN PLACE D’UNE DEMARCHE INTERNATIONALE DE REDUCTION DE

L’EXPOSITION AUX FCR

N
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UNE DEMARCHE INTERNATIONALE

Une démarche avec plusieurs axes de travail synthétisée dans une procédure

Définition VLEP pour Glass Substitution Mesures techniques
Industry

Mesures organisationnelles EPI

mmmmm
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SUBSTITUTION

Recherche produit de substitution aupres de différents fournisseurs et tests en

conditions réelles sur plusieurs usines

Tests supplémentaires sur des opérations spécifiques (attrempage, placage)

Création d’'une base de données des fibres autorisées pour Saint Gobain (Fibase)

SUBSTITUER AU MAXIMUM LES FCR PAR DES FIBRES BIO-SOLUBLES NON
CLASSEES



MESURES TECHNIQUES

Zone de stockage sécurisée avec restriction d’accés

Table de découpe avec aspiration locale

Programme de maintenance préventive de 'ensemble de la zone
Containers spécifiques pour transport et gestion des déchets

Mise en place d’'un outil de découpe minimisant la génération de fibres et de

poussieres
Planning de nettoyage et 5S avec aspirateur dédié et filtration HEPA

Programme de nettoyage des vétements de travalil

e (N
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MESURES TECHNIQUES

Zone de stockage sécurisée avec restriction d’accés

Table de découpe avec aspiration locale

Programme de maintenance préventive de I'ensemble de la zone
Containers spécifiques pour transport et gestion des déchets

Mise en place d’'un outil de découpe minimisant la génération de fibres et de

poussieres
Planning de nettoyage et 5S avec aspirateur dédié et filtration HEPA

Programme de nettoyage des vétements de travail
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MESURES ORGANISATIONNELLES

Liste des taches pour lesquelles les FCR sont autorisées

Liste des employés potentiellement exposés et réduction du nombre de

personnes exposées en modifiant 'organisation des taches

Programme de sélection et formation des sous-traitants

Définition de différents standards de maintien (check liste avant utilisation,

standard de nettoyage et d’inspection, suivi des stocks, suivi de l'utilisation des

fibres, etc.)

CHECK LIST "UTILISATION TABLE DE DECOUPE "

Controle a effectuer a chaque utilisation - En cas de contréle NOK, le marquer sur la checkliste et remonter le

probléme a son responsable hiérarchique ou au chef d'atelier, le plus rapidement possible.

oK [ NOK Commentaires / Infos

Découpe de

Extracteur d'air

fibres

Table de découpe

Dévidoirs

En cas de NOK

Remonter le probléme au chef d'atelier

Appliquer la contre-mesure indiquée sur le Standard Inspection et Nettoyage

Prévenir le chef d'équipe et I'encadrement : vérifier que I'armoire électrique soit en marche

Prévenir le chef d'équipe et I'encadrement, si la ventilation est absence ou insuffisante : Ne pas utiliser la table

i
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EPI
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Définition des EPI minimum obligatoires pendant les différentes phases de travall

Recherche de solutions adaptées et tests réalisés en usine
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SUIVI

Définition programme de surveillance médicale avec le

département médical

‘exposition

Mesurage de |

Procédure avec questionnaire d’évaluation et suivi
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NEXT STEP

Extension de la démarche a la réduction de I'exposition
a la silice cristalline

Réalisation de guides complémentaires (ex: travail a la
chaleur)

DURATION OF EXPOSURE

AND REST BREAKS

are usually left upt'g) the
ed workers

i)xc?ges* put limits MUST

be specified ina

procedure.

’professioncl judgment based
on arisk assessment
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5-TECHNICAL MEASURES

(D MAINTENANCE OF INSTALLATIONS:

1 THE HUMA
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2 RISk FACTORS

3 HEAT Risks
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These workshop areas

are particularly at risk

from IR radiation, high G
temperatures and
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